Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.

Thank you for having chosen a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Grazie per aver scelto un prodotto di RENZ.

Einstellskala

Adjusting scale

Escala de ajuste
Alignement échelle graduée
Nastavovaci stupnice

Instel scala

Nastavovacia stupnica
Scala di misurazione

Abfallschublade

Waste drawer

Cajon de desperdicios

Tiroir a rognures

Zasuvka na odpad

Afvallade

Zasuvka na odpad

Cassetto per gli sfridi di carta

SchlieRbalken
Closing bar

Barra de cierre
Barre de fermeture
Uzaviraci lista
Sluitbalk
Uzatvaracia ty¢
Barra di chiusura
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Papieranschlag mit Klemmschraube
Paper guide with attachment screw
Tope del papel con tornillo de sujecion
Butée du papier avec vis de serrage
Zarazka papiru se upinacim Sroubem
Papier aanleg met klemschroef

Doraz papiera s upeviiovacou skrutkou
Guida posizione carta

Haltevorrichtung fiir Bindeelemente

Holding fixture for binding elements

Dispositif d‘'insertion des éléments métalliques
Dispositivo de retencion de elementos de alambre
Drzak pro vazaci prvky

Houder voor bindelementen

Pridrziavacie zariadenie pre prvky viazania
Pettine

MeRscala
Measuring scale
Escala de medicion
Echelle de mesure
Mérna stupnice
Dikte indicator
Meracia stupnica
Scala di misurazione
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Teilung
Pitch

Paso

Pas

Déleni
Indeling
Rozdelenie

Passo

Stanzhebel

Punch lever
Palanca de perforar
Levier de perforer
Dérovaci paka
Pons Hendel

Paka dierovacky
Leva di foratura

Bindehebel

Binding lever

Palanca de encuadernar
Levier de fermer

Vazaci paka

Bindhendel

Paka viazacieho pristroja
Leva di liregatura

Vierkantabdeckung
Cover

Cubierta

Cover

Kryt

Cover

Kryt

Coperchio

Stanzschacht
Punching shaft
Hueco de perforado
Arbre de base
Dérovaci $achtice
Ponsschacht
Sachta dierovasky
Luce di foratura



EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITi ¢ GEBRUIK e

POUZITIE e UTILIZZO

Einsatzgebiet:

Papier stanzen:

Max. 10 Seiten 70-80 g/m?
Karton stanzen: max. 1 mm.
Kunststoff-Folien stanzen:

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen durchfiihren.
Damit wird der Rostschutz von den
Stanzstempeln entfernt.

So oft wiederholen, bis Stanzlécher

Empfindliche Mébeloberflachen schiitzen.
Das Gerat steht auf weichen
KunststofffiRen. Manche Oberflachen
kénnen sich auf Dauer verfarben.

D Max. 1 Seite a 0,3 mm. ohne Flecken sind.
Max. Bindedicke 12 mm
ca. 120 Blatt 70-80 g/m2.
Keine anderen Materialien oder
Metalle stanzen!
Field of application: Before first use: Protect sensitive furniture surface.
Punching of paper: Punch scrap paper to clean the rust The machine stands on plastic feet.
Max. 10 pages 70/80 g/m? - 20 # stock. preventative from the punch dies. Some surface may become discoloured
Punching of card stock: after time.
Max. thickness: 1 mm.
E Punching of plastic foil:
Max. 1 page for 0,3 mm thickness.
Max. binding thickness 12 mm,
appr. 120 pages 70/80 g/m?-20 # stock.
Do not punch any other material or metal!
Areas de utilizacion: Antes de su primer uso: Proteger las superficies delicades.
Perforado de papel: Hacer algunas perforaciénes de prueba. Algunas superficies pueden perder
Max. 10 paginas de 70/80 g/m2. De esta forma se limpian las cuchillas color con el tiempo.
Perforado de cartén: Max. 1 mm. de perforacién del aceite que tiene la maquina.
Perforado de hojas de plastico: Repetir la operacién hasta que
ESP | Max. 1 hoja de 0,3 mm. los punzones queden limpios.
Grosor maximo de encuadernacion
12 mm aprox. 120 hojas de 70-80 g/m?.
No perfore ninguin otro material o métal!
Domaine d’utilisation: Avant la premiéren utilisation: Protéger les supports de meuble fragiles.
Perforation du papier : Exécuter quelques perforations d’essai. L‘appareil se trouve sur des pieds en
10 feuilles maxi. 70 a 80 g/m2. Ainsi, la protection anti-rouille du poingon matiére synthétique. Certains supports
Perforation du carton : sera enlevée. Recommencer jusqu’a ce peuvent se décolorer avec le temps.
épaisseur 1 mm maxi. que le poingon ne comporte plus de taches.
F Perforation de feuilles de plastique :
1 feuille de 0,3 mm.
Epaisseur de relier maxi. 12 mm
soit env. 120 feuilles de 70-80 g/m2.
Ne perforer aucune autre matiére ou métal!
Oblast pouziti: Pfed prvnim pouzitim: Chrarite citlivy povrch nabytku.
Dérovani papiru: Provedte nékolik zkuSebnich dérovani. PFistroj stoji na mékkych plastovych nohéach.
Max. 10 listd 70g - 80g/m? Odstrani se tim ochrana proti korozi na Nékteré povrchy se mohou trvale zbarvit.
Dérovani kartonu: max. 1 mm . vysekavacich nozich. Opakujte tolikrat,
Dérovani plastovych folii: az jsou vysekané otvory bez znecisténi.
CZ | Max 1lista 0,3 mm.
Max. vazaci tloustka: 12 mm
ca 120 listd 70-80g/m?
Nedérujte Zadné jiné materialy nebo kovy!
Gebruik: Voor het eerste gebruik: Gevoelige meubeloppervlakken beschermen.
Papier ponsen: Enkele proefponsingen maken. Het apparaat staat op zachte
Max. 10 bladen 70-80 g/m2. Hiermee wordt de roestbescherming kunststofvoeten. Enkele oppervlakken
Karton ponsen: Max. 1 mm. van de ponsmessen verwijderd. kunnen op lange termijn verkleuren.
Kunststof folie ponsen: Herhalen tot dat de ponsgaten vlekvrij zijn.
NL | Max. 1 blad & 0,3 mm.
Max. binddikte 12 mm,
ca. 120 bladen 70-80 g/m>2.
Geen andere materialen of metalen ponsen!
Pouzitie: Pred prvym pouzitim: Chrarite citlivy povrch nabytku.
Dierovanie papiera: Vykonajte skuSobné dierovanie. Pristroj stoji na mékkych plastovych nohach.
Max. 10 listov 70g - 80 g/m?* Tymto sa odstrani ochrana proti korozii Niektoré plochy mézu byt po ¢ase zafarbené.
Dierovanie karténu: max. 1 mm. na vysekovych nozoch.
Dierovanie plastovych folii: Opakuijte tolkokrat, az budu vysekané
SK Max 1 list 4 0,3 mm. otvory bez za$pinenia.

Max. hribka viazania: 12 mm
cca 120 listov 70-80g/m?.
Nedierujte Ziadne iné materialy alebo kovy!

Caratteristiche:
Foratura max. 10 fogli 70/80 g/m?.
Massimo spessore di carta paria 1 mm.

Massimo spessore di plastica: 1 foglio da 0.3 mm.

Spessore massimo rilegabile paria 12 mm -
circa 120 fogli 70/80 g/m>.
Non utilizzare per la foratura di altro materiale.

Primo utilizzo:

Fare delle forature di campionatura

per rimuovere l'olio di protezione dai punzoni
fino a completa rimozione.

Proteggere le superfici delicate.
La macchina € poggiata su piedini di gomma.
Alcune superfici si possono scolorire nel tempo.
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EINSTELLEN e ADJUST e AJUSTE e REGLER e NASTAVENi e

NASTAVENIE ¢ REGOLAZIONE

INSTELLEN o

Ooood
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Papieranschlag auf entsprechendes

Format einstellen:

Feststellschraube I6sen, Anschlag verschieben,
Feststellschraube anziehen.

Durchmesser der Bindeelemente ermitteln.
Buchblock unter die MaRskala legen

und Schieber nach unten driicken.
Durchmesser der Bindeelemente ablesen

Bindeelement in die Haltevorrichtung schieben.
Haltevorrichtung hélt das Bindeelement fest,
wenn gestanztes Papier eingekdmmt wird.

D (z.B. 5/16).
Adjusting paper guide to the Determine the diameter. Push binding element in the holding fixture.
corresponding paper size. Put the block under the measuring scale. The holding fixture holds the binding element
Release attachment screw, adjust paper Push slider downwards. during page insertion of the punched paper.
guide and fasten attachment screw. Read the diameter of the binding
E element (e.g. 5/16).
Ajustar el tope del papel al tamafio Determinacién del diametro. Colocar el encuadernador en el dispositivo
correspondiente. Colocar el bloque de hojas en la escala de retencién. Esta mantendra sujeta el
Afloje el tornillo de sujecion, ajuste el tope de medidas, apretar el pasador hacia encuadernador para introducir
de papel y aprete el tornillo. abajo para saber el diametro correcto al papel perforado.
ESP del encuadernador. p. ej. 5/16".
Ajustage de la butée du papier selon Rechercher le diametre des éléments de reliure. Pousser la réglette de reliure sous la réglette
le format du papier. Mettre le livre non relié sur le bord, a coté de serrage. La réglette de serrage maintient
Desserrer la vis de serrage a l‘arriére, de I'échelle graduée et pousser le coulisseau I'élément de reliure quand le papier perforé
mettre la buttée du papier et resserrer vers le bas. Lire le diametre des éléments est introduit dans le peigne.
F la vis de serrage. de reliure (p. ex 5/16").
Nastavte zarazku papiru na pfislusny format. Zjistéte primér vazacich prvka. Nasurite vazaci prvek do drzaku.
Povolte zajiStovaci Sroub, posurite zarazku, Polozte vazany blok pod mérnou Drzak pevné drzi vazaci prvek,
zajistovaci Sroub utahnéte. stupnici a stlacte dolu Soupatko. kdyz se dérovany papir vklada do hibetu.
Odectéte primér vazacich prvka
cz (napft. 5/16°).
De papieraanleg op het gewenste Diameter van het bindelement vaststellen Bindelement in de houderinrichting schuiven
formaat instellen. boekblok onder de dikte indicator leggen de houder inrichting houd het element vast,
Klemschroef losdraaien, aanleg verschuiven en deze naar beneden drukken. als geponst papier word ingekamd.
klemschroef aandraaien. Diameter van de bindelementen
NL aflezen (Bijv. 5/16”).
Doraz papiera nastavte na prislusny format. Zistite priemer viazacich prvkov. Viazaci prvok zasurite do pridriziavacieho
Uvolnite nastavovaciu skrutku, presurite doraz, Blok knih poloZte pod meraciu mierku zariadenia. Pridrziavacie zariadenie drzi
nastavovaciu skrutku dotiahnite. a posuvac zatlate smerom dole. viazaci prvok, ked sa vklada dierovany papier.
Odc¢itajte priemer viazacich prvkov
SK (napr. 5/16).

Regolare la guida di posizione carta
in base al formato desiderato.
Rilasciare la vite di bloccaggio sul retro,

spostare il fermo e stringere la vite di bloccaggio.

Scelta del diametro.

Posizionare il prodotto sul bordo accanto

alla scala dei diametri per scegliere quello corretto.
(per esempio 5/16”)

Girare il prodotto rilegato
prendendolo dall’alto.
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VORBEREITEN ¢ PREPARE e PREPARACION e PREPARATION e PRIPRAVA ¢ VOORBEREIDEN e

PRIPRAVA ¢ PREPARAZIONE
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Verschlu3 der Drahtkammbindung
soll innen liegen.
Kammverschlul muf3 innen liegen.

Buchblock aufstellen.

Heftriicken nach oben.

Rickseite nach vorn klappen.
Deckblatt und Rickseite liegen jetzt

Buchblock drehen.
Deckblatt und Riickseite liegen unten.
Seiten von oben abnehmen.

D hintereinander.
The seam of the closed binding element Set the book upright, binding side to the top, Turn the book over, covers are underneath.
should be inside the book, place the back cover in front. Take pages from the top.
not outside the covers. The front cover should be behind
the back cover.
E
El cierre del encuadernador debe quedar Colocar el bloque con la parte a taladrar Colocar el bloque a encuadernar
por dentro y no por fuera de las cubiertas. hacia arriba, con la contraportada al principio. con las cubiertas hacia abajo.
La portada debe estar detras Tome las hojas por arriba.
de la contraportada.
ESP
La fermeture de la reliure en fil doit Répartir le livre non relié. Retourner le livre non relié.
se trouve a l'intérieur. Faire butter les feuilles vers le haut. Couverture et dos se trouvent au-dessous.
La fermeture a peigne doit Rabattre la couverture vers I'avant. Retirer les feuilles par le haut.
se trouver a l'intérieur. Couverture et dos se trouvent
F maintenant I'un derriére I'autre.
Uzavér draténé hiebenové Postavte vazany svazek. Otocte svazek.
vazby musi byt uvnit. Hrfbetem nahoru. Kryci list a zadni strana jsou nyni dole.
Hrebenovy uzavér musi byt uvnitt. Zadni stranu presurite dopfedu. Odebirejte listy seshora.
Kryci list a zadni strana jsou nyni za sebou.
cz
De sluiting van de draadkambinding moet Boekblok hoogstellen. Boekblok draaien.
binnen in liggen. Blok rug naar boven achterzijde Dekblad en achterblad liggen onderop
Kamsluiting moet binnenin zijn. naar voren slaan. pagina’s van bovenaf wegnemen.
Dekblad en achterblad liggen nu achter elkaar.
NL
Uzaver hreberiovej vazby z drotu ma Blok knihy postavte. Knihu otocte.
lezat' vo vnutri. Chrbat knihy ma smerovat hore. Obal a zadna strana teraz lezia dole.
Uzaver hreberia musi lezat vo vnutri. Zadnu stranu sklopte smerom dopredu. Z vrchu odoberte listy.
Obal a zadna strana teraz lezia za sebou.
SK

La chiusura della spirale deve risultare
allinterno del prodotto rilegato.

Posizionare il prodotto da rilegare in posizione
verticale. La copertina anteriore deve
risultare dietro a quella posteriore.

Girare il prodotto rilegato
prendendolo dall’alto.
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STANZEN ® PUNCH e PERFORACION e PERFORATION ® DEROVANI ® PONSEN e

DIEROVANIE e FORATURA

Max. 10 Seiten 80 g/m? dicke
Buchblocks in Lagen stanzen.
Empfohlene Stanzstarke 8 Blatt.
Plastik und dickere Deckblatter

Papierlage in Stanzschacht einfiihren
und am Anschlag anstellen.

Papier muR plan stehen,

evtl. noch einmal ausrichten.

Stanzhebel nach vorn bis zum Anschlag
driicken und wieder ganz zurtckfihren.
Maschine mit der anderen Hand halten.

D nur einzeln stanzen.
Punch max. 10 pages 80 g/m>. Insert paper into punching slot, slide Press punching lever forward until it stops,
Recomended punching: 8 pages. the paper against the paper guide. then return to original position.
Punch plastics and thicker Paper must lie evenly, if not align it again. Hold the machine with the other hand.
covers separately.
E
Max. capacidad de perforacion: Introduzca el bloque de papel en la Presionar la palanca de perforar hacia
10 hojas de 80 gr./m2. cavidad de perforado y lévelo al tope delante hasta el fin y devuélvala del
Es aconsejable perforar 8 hojas cada vez. el papel debe estar plano y debe todo hacia atras.
Perforar el plastico y tapas gruesas alinearse de nuevo si fuera preciso. Sujete la maquina con la otra mano.
ESP | separadamente.
Perforer des livres non reliés par paquets Introduire les paquets de papier dans Appuyer sur le levier de perforation vers
d’un maximum de 10 feuilles (80 g/m?). le puits de perforation et mettre en 'avant jusqu’a ce qu'il bute et ramener
Epaisseur de perforation recommandée: place la butée. Le papier doit étre a plat. a fond en arriére.
8 pages. Régler a nouveau éventuellment. Maintenir la machine avec I'autre main.
F Ne perforer les couvertures en
plastique et plus épaisses qu’a l'unité.
Dérujte slozky s max. Vlozte slozku papiru do dérovaci Stlacte dérovaci paku dopredu az
10 listy papiru 80 g/m2. Sachtice a posurite az k dorazu. na doraz a potom ji vratte az do zadni polohy,
Doporucena tloustka dérovani: 8 listl. Papir musi byt umistény rovne, stroj pfidrzujte druhou rukou.
Plastové a siln&jsi kryci listy pFip. jej jesté vyrovnejte.
cz dérujte jen jednotlivé.
Max. 10 vel 80g/m? dikke bloklagen Papierlaag in de stansschacht invoeren Ponshendel naar voren, tot aan de
per keer ponsen. en de aanleg aanlegen. aanslgdrukken en weer helemaal
Geadviseerde ponslaag dikte is 8 vel. Het papier moet haaks liggen, terug duwen. Machine met de andere
Kunstof en dikkere dekbladen evt. nog een keer uitrichten. hand tegenhouden.
NL separaat ponsen.
Max. hrubka knihy pre dierovanie Vrstvu papiera zasurite do dierovacej Sachty Paku dierovacky zatlacte smerom dopredu
10 listov 80 g/m>. a po doraz. Papier musi stat rovno, v pripade az po doraz a opat celkom vytiahnite.
Odporuc¢ana hrubka pre dierovanie 8 listov. potreby ho este raz vyrovnajte. Pristroj pridrzujte druhou rukou.
Plast a hrubsie obaly dierujte len jednotlivo.
SK

Foratura massima: 10 fogli da 80 g/m2.
Foratura consigliata: 8 fogli.

Forare separatamente i fogli di
plastica e le copertine.

Inserire la carta da forare e farla scorrere
contro la guida.

La carta deve essere allineata in

modo uniforme.

Tirare la leva per la foratura in avanti
e riportarla poi alla posizione originale.
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EINKAMMEN e
VLOZENIE e

INSERT e
INSERIMENTO CARTA

INTRODUCCION e
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® INVOEREN e
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Bindedraht-Durchmesser einstellen:
Vor dem SchlieRen, linken
Einstellknopf auf den
entsprechenden Durchmesser

Gestanztes Papier beidhandig
entnehmen,

gleich in das Bindeelement
einkdmmen.

Bei dickeren Buchblocks
Schritte 4 und 5 wiederholen,
bis alle Seiten gestanzt und
eingekdmmt sind.

D drehen.
(z. B. 5/16%, 8,0 mm).
Adjusting the wire diameter: Remove punched paper from Insert paper onto the binding element. | For thicker books, repeat
Turn left knob to the corresponding the punching slot. steps 4 and 5 until all pages are
wire diameter before closing punched and inserted.
(e.g. 5/16%, 8,0 mm).
E
Ajustar el diametro: Tome el papel perforado con e introduzcalo en el elemento de Para blogues de hojas de
Antes de cerrar gire el boton ambas manos encuadernacion. mayor grosor, repita las
a la posicion del diametro operaciones 4 y 5 hasta que
correspondiente todas las hojas estén
ESP | (p.ej. 5/16%, 8,0 mm). perforadas e insertadas.
Régler un diamétre de reliure sur Enlever le papier perforé avec Introduire immédiatement dans Pour les livres non reliés épais,
I'échelle graduée: Desserrer la les deux mains. les peignes de I'élément de reliure. recommencer les opérations
vis de serrage a gauche. 4 et 5 jusqu’a ce que toutes
Régler le diamétre. les feuilles soient perforées
F Serrer la vis de serrage et insérées.
(par ex. 5/16“, 8,0 mm).
Nastavte primér vazaciho dratu: Vysekany papir obouruéné hned ho vlozte do vazaciho prvku. U silngjSich svazk( opakujte
Pred zavienim otocte nastavovaci vyjméte, kroky 4 a 5, az jsou vysekané
knoflik na pfislu§ny pramér (napf. a vloZzené vSechny listy.
5/16“, 8,0 mm).
Ccz
Binddraad diameter instellen: Geponst papier met beide Meteen in het bindelement Bij dikere blokken, de
Voor het sluiten, de knop links handenuit de stansschacht inkammen. voorgaande stappen 4 en 5
op de corresponderende maat nemen. herhalen, tot dat alle vellen
instellen (bijv. 5/16”, 8,0mm). geponst en ingekamd zijn.
NL
Nastavenie priemeru Dierovany papier vyberte ihned vloZte do viazacieho prvku. V pripade hrubsich knih
viazacieho drétu: ruéne oboma rukami, opakujte kroky 4 a 5,
Pred uzavretim pretocte lavy kym nie su vydierované
nastavovaci gombik na prislusny a vlozené vsetky listy.
SK priemer (napr. 5/16“, 8,0 mm).

Regolazione del diametro.
Ruotare la manopola sul diametro
corrispondente.

Inserire la spirale metallica
sotto la barra di chiusura.

La spirale metallica deve
essere perpendicolare
rispetto alla barra di chiusura.

Premere la leva di rilegatura.




ANLEGEN e ADJUST e COLOCACION e MISE EN PLACE e UZAVIRANi e VASTMAKEN e
UZAVIERANIE ¢ REGOLAZIONE

Bindeelement von der Halteleiste
herausheben, mit Buchblock
entnehmen Papier so anfassen,
daf es nicht aus dem

Bindeelement in die
SchlieReinheit stellen.

Bindeelement muR senkrecht
in der SchlieReinheit stehen.
Offnung des Bindeelements
zeigt nach unten.

Bindehebel bis zum Anschlag
nach vorn driicken und wieder
zuriickflhren.

D Bindeelement rutscht.
After the paper has been placed on Put binding element in the Binding element must stand Pull binding lever forward until
the binding element, remove the closing unit. vertically in the closing unit with it stops and back again.
paper with the element from the opening of the binding element
holding fixture. Hold the paper face down.
E so that it does not slide out of the
binding element.
Levante el elemento de Poner el elemento en la unidad El elemento de encuadernacion Presione la palanca de
encuadernacién debajo del de cierre. debe estar perpendicular en la encuadenacion hacia delante
dispositivo y saquelo con él bloque. unidad de cierre. La abertura hasta el tope y devuélvala
Tome con las manos el papel de del elemento de encuadernacion hacia atras.
ESP modo que no se deslice fuera del mira hacia abajo.
elemento de encuadernacion.
Soulever I'élément de reliure Pousser I'élément de reliure sous la L’élément de reliure doit se Appuyer sur le levier de reliure
sous la dispositif de serrage, barre de fermeture. trouver verticalement contre | jusqu’a ce qu'il butte et le
I'enlever avec le livre non relié. a paroi arriere de la barre de ramener.
Saisir le papier de fagon telle fermeture. L'ouverture de
F qu’il ne glisse pas de I'élément de I'élément de reliure est
reliure. dirigé vers la paroi arriere.
Poté, co je papir umistény ve Nasunte vazaci prvek do uzaviraci Vazaci prvek musi byt do Stladte vazaci paku az na doraz
vazacim prvku, vyjméte papiris listy. uzaviraci listy vlozen kolmo. dopfedu a potom ji opét vratte vzad.
vazacim prvkem z drzaku. Oteviena strana vazaciho prvku
Drzte papir tak, aby nevyklouzl je smérem doll.
cz z vazaciho prvku.
Bindelement uit de houder Bindelement in de sluit-unit plaatsen. Het bindelement moet haaks Bindhendel tot aan de aanslag
nemen, met het blok erin. in de sluit-unit staan. naar voren drukken en weer
Het papier zo vastpakken dat het De opening van het bindelement terug duwen.
niet uit het bindelement glijdt. moetnaar beneden wijzen.
NL
Z pridrziavace;j listy vyberte Do uzatvaracej jednotky viozZte Viazaci prvok musi stat’ zvislo Paku viazacieho zariadenia stlacte
viazaci prvok, vybraty papier viazaci prvok. v uzatvaracej jednotke. az po doraz smerom dopredu a
knihy chytte tak, aby sa Otvor viazacieho prvku musi opat smerom dozadu.
nezosmykol z viazacieho prvku. ukazovat smerom dole.
SK

Una volta che tutti i fogli sono stati
inseriti all'interno della spirale,
togliere la spirale dal pettine.

Inserire la spirale metallica sotto la
barra di chiusura.

La spirale metallica deve essere
perpendicolare rispetto alla barra
di chiusura.

Premere la leva di rilegatura.




SCHLIESSEN e CLOSE e CIERRE e FERMETURE e DOKONCENi e SLUITEN e

DOKONCENIE e CHIUSURA

TN

(RIRINIE

QH

bououuse
NI

1
i

Bindung richtig!

Bindung zu offen:

SchlieBbalken etwas tiefer einstellen.
Drehknopf etwas nach hinten drehen.
Bindehebel noch einmal driicken.

Bindung uberschlossen:
SchlieRbalken etwas hoher einstellen.
Drehknopf etwas nach vorne drehen.
Nachstes Exemplar richtig schlieRen.

D
Proper bind! Binding under closed: Binding over closed:
Adjust closing bar a little deeper. Adjust closing bar a little higher.
Turn knob slightly to the back. Turn knob slightly to the front.
Press binding lever again. Close next book correct.
E
Union correcta Unién demasiado abierta: Unién demasiado estrecha.
Ajuste la barra de cierre algo mas abajo. Ajuste algo mas alta la barra de cierre.
Gire el boton un poco hacia atras. Gire el botén un poco hacia adelante.
Presione de nuevo la palanca Cierre correctamente el siguiente ejemplar.
ESP de encuadernacion.
Reliure correcte ! Reliure trop ouverte: Reliure trop serrée:
Régler la barre de fermeture un peu Régler la barre de fermeture un peu plus haut.
plus profond. Desserrer la vis de serrage Desserrer la vis de serrage et pousser
et pousser vers la derriére. un peu vers |‘avant.
F Serrer la vis de serrage, appuyer a Serrer la vis de serrage.
nouveau sur le levier de reliure. L’'exemplaire suivant fermera
convenablement.
Spravna vazba! Vazba pfili§ oteviena: Vazba je uzka:
Nastavte uzaviraci listu trochu hloubéji. Nastavte uzaviraci listu trochu vyse.
Otoc¢ny knoflik otocte trochu dozadu Otoc¢ny knoflik otocte trochu dopfedu.
a jesté jednou stladte vazaci paku. Provedte zavieni znovu.
cz
Juist gebonden! Binding is te open: Binding te strak gesloten:
Sluitbalk wat dieper instellen. Sluitbalk iets hoger instellen.
Draaiknop een beetje naar achteren draaien. Draaiknop iets naar voren draaien.
Bindhendel nochmaals drukken. volgende binding, juist sluiten.
NL
Spravna vazba! Otvorenie vazby: Uzavretie vazby:
Uzatvaraciu ty¢ nastavte o nieco hibSie. Uzatvaraciu ty¢ nastavte o nieco vyssie.
Oto¢ny gombik stlaéte smerom dozadu. Oto¢ny gombik otocte o nie¢o
ESte raz otocte pakou viazacieho zariadenia. smerom dopredu.
SK Spravne uzavrite nasledujuci exemplar.

Rilegatura perfetta!

Spirale troppo aperta:

Regolare la barra di chiusura verso il basso
e spostare la manopola leggermente indietro.
Premere di nuovo la leva di rilegatura.

Spirale troppo chiusa:
Regolare la barra di chiusura verso I'alto
e spostare la manopola leggermente in avanti.




WARTEN e MAINTENANCE e LIMPIEZA e ENTRETIEN e UDRZBA e ONDERHOUD e

UDRZBA e MANUTENZIONE

\

Reinigung:

Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch abwischen.
Keine Lésungsmittel verwenden,

Aufdrucke kénnen sich I6sen.

Schublade regelmaRig leeren.
Schublade auf der Ruckseite herausziehen und Papierriickstande entfernen.

D
Nach ca. 140 Stanzungen muR die Schublade geleert werden!
Cleaning. Empty drawer regularly.
Wipe with a dry or moist cloth. Pull out drawer at the back and empty out paper shavings.
Do not use solvents, stickers may detach. ﬂ
E
The waste tray has to be emptied after 140 punches!
Limpieza : Vaciamiento regular del cajéon.
Limpie con un pafio seco o humedecido. Saque el cajon en la faz del aparato y vacie los recortes de papel.
No utilice disolventes.
Las huellas se pueden borrar. ﬂ
ESP
!Después de aprox. 140 perforaciones debe ser bandeja vacia!
Ne nettoyer qu’a sec. Vider le tiroir réguliérement.
Essuyer avec un chiffon sec ou humide. Sortir le tiroir vers I'arriére et jeter les rognures de papier.
Ne pas utiliser de solvant. . |
Les empreintes peuvent s’effacer. ﬂ
F
Apres environ 140 coups devrait étre tiroir vide!
Cistéte pouze za sucha. Zasuvku na odpad na zadni strané stroje vyprazdriujte pravidelné.
Otfete suchym nebo vihkym hadrem. Vytahnéte ji a papirovy odpad vysypte.
Nepouzivejte rozpoustédla, mohly by se odlepit nalepky. ﬂ
cz
Po cca. 140 perforace je treba vyprazdnit zasuvku na odpad!
Alleen droog reinigen. Afvallade regelmatig legen. Afvallade uittrekken en papierafval weggooien.
Met droge of vochtige doek afwissen.
Geen oplosmiddel gebruiken, opdruk kan hierdoor vervagen. ﬂ
NL Na ongeveer 140 ponsen zou de afvallade worden geleegt!
@istite len na sucho. Zasuvku na odpad na zadnej strane pristroja vyprazdrujte pravidelne. Vytiah-
Cistite len suchou alebo navihéenou handri¢kou. nite ju a papierovy odpad vysypte.
Nepouzivajte Ziadne rozpustadia.
Vytlacky sa mozu rozpustit. ﬂ
SK

Po cca. 140 perforacie je treba vyprazdnit’ zasuvku na odpad!

Pulizia:

Pulire la macchina con un panno asciutto o leggermente umido.

Non usare solventi, gli adesivi si potrebbero staccare.

Svuotare il cassetto degli sfridi di carta di volta in volta.
Estrarre il cassetto e svuotare gli sfridi.

Il cassetto degli sfridi deve essere svuotato dopo
140 forature!
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES o
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e DATI TECNICI

eco home 2:1

RW home 3:1

Lange x Breite x H6he

Length x Width x Height

Longitud x Ancho x Altura
Longueur, largeur, hauteur

Délka x Sitka x vySka

Lengte x breedte x hoogte

Dizka x $irka x vy$ka

Lunghezza x Larghezza x Altezza

31x47 x 14 cm (12.2" x 18.5" x 5.5%)

31 x47 x 14 cm (12.2* x 18.5" x 5.5%)

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost'
Peso

6,5kg /14.3 Ibs.

6,5kg /14.3 Ibs.

Stanzstéarke bis zu

Punching thickness up to
Espesor de perforacion hasta
Epaisseur de perforation usqu‘a
Tloustka dérovani az
Ponsdikte max.

Hrubka dierovania az do
Spessore di foratura

1 mm*

10 Blatt / sheets / hojas / feuilles / list /
papier / listov / fogli

1 mm*

10 Blatt / sheets / hojas / feuilles / listti / *
papier / listov / fogli

Max. Blockstarke

Max. binding thickness
Espesor max. del bloque
Capacité de reliure

Max. tloustka svazku

Max. binddikte

Max. hrubka vazby
Spessore max. di rilegatura

12 mm (1/2°)*

120 Blatt / sheets / hojas / feuilles / listd / *
papier / listov / fogli

12 mm (1/2°)*

120 Blatt / sheets / hojas / feuilles / listd / *
papier / listov / fogli

Verarbeitbare @

@ of the wire elements

@ mecanizables

@ des éléments métalliques
Zpracovatelny @
Verwerkbare @
Spracovavany @

Diametri di spirale

1/4* - 9/16"
6,9 mm - 14,3

3/16“ - 9/16"
55 mm - 14,3 mm

Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion
Largeur de travail

Max. vazaci tloustka

Max. bindbreedte

Max. Sirka vazby

Formato max.

300 mm (11,8")

300 mm (11,8")

Anzahl Stanzstempel
Number of punch pins
Numero de punzones
Nombre de poingons
Pocet vysekavacich nozi
Aantal ponsmessen

Pocet vysekavacich nozov
Nr. punzoni

23/ US version: 21

34/ US version: 32

Schlaufenanzahl/Loops
Number of loops
Numero de anillas/loops
Boucles pour formats
Pocet smycek

Aantal lussen (loops)
Pocet sluciek

A4 size 23 loops
11“size 21 loops
A5 size 16 loops
8,5"size 16 loops

A4 size 34 loops
11“size 32 loops
A5 size 24 loops
8,5"size 25 loops

Nr di anelli
Papier 70/80 g/m? 70/80 g/m?
Paper 70/80 gr/m? (20 # stock) 70/80 gr/m? (20 # stock)
Papel 70/80 gr/m? 70/80 gr/m?
Papier de 70/80 g/m? de 70/80 g/m?
Papir 70/80 g/m? 70/80 g/m?
Papier 70/80 g/m? 70/80 g/m?
Papier 70/80 g/m? 70/80 g/m?
70/80 g/m? 70/80 g/m?

Carta
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eco home 2:1

RW home 3:1

2:1 Il B E = 3:1 B B E N
fiir ca. Blatter* fiir ca. Blitter*
maximum shefts* |nch maximum sheets* in?:h
hola? m'elilxl hojas max.* mm
max. feuilles* max. feuilles* -
nr.max.di fogli pollm mm nr.max.di fogli polici mm
1/4¢ ( )
45 3/16“ ( )
6,9 mm 30 5,5mm
5/16“ < })
1/4¢ < )
°0 8,0 mm 45 6 9/mm
3/8“ 5/1 6“
& 9,5 mm ( ) 60 8,0 mm
7116« (g §) 318
75
90 11,0 mm 9,5 mm
7/16“ (g é)
1/2¢ (g E) 90
105 12,7 mm 11,0 mm
1/2¢
120 9/16« 105 12,7 mm
14,3 mm
9/16“ (g é)
120 14,3 mm
Bindeldnge Loops Bindeldnge Loops
Binding length Loops Binding length Loops
Longitud de encuadernacion Anillas Longitud de encuadernacion Anillas
Longuer a relier Anneaux Longuer a relier Anneaux
Lunghezza di rilegatura Anelli Lunghezza di rilegatura Anelli
297 mm / A4 23 297 mm / A4 34
210 mm /A5 16 210 mm /A5 24
280 mm /11" 21 280 mm /11" 32
216 mm/ 8,5* 16 216 mm/ 8,5 25
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EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EG conformity declaration according to the EG guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité EG selon les directives EG

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

fiir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EG, appendix Il
por maquinas 2006/42/EG, anexo Il

pour machines 2006/42/EG, appendice |
pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Priloha Il
voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

per macchine 2006/42/CE, appendice I

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccién de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,

La costruzione della macchina

Fabrikat: e Model: e Producto: ¢ Modéle: e Model: e Model: e Produkt: e Modello:

Kombinierte Handstanz-und Bindemaschine
Combined manual punch and binding machine
Maquina combinada perforadora-encuadernadora
Machine combinée pour perforation et reliure manuelle
Dérovaci a vazaci pfistroj

Manuele handstans/pons en sliuitmachine

Dierovaci a viazaci pristroj

Macchina foratrice e rilegatrice manuale

Typ: e Type: o Type: e Tipo: e Typu: e Type: e Typ : ¢ Tipo: BREEEMNIZ ECO home /RW home

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o0.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EG guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vyssie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

€ stata progettata e costruita in conformita alle direttive comunitarie precedentemente citate sotto la responsabilita esclusiva di:

Firma: e Company: e Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolocnosti: e Societa:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany
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EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité EG selon les directives EG

Prohlaseni o shodé s predpisy ES v duchu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:
Uplatnéné harmonizované normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:
Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:
Sono state applicate le seguenti normative:

EN ISO 12100 : 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systeme

Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariadenia
Sicurezza del macchinario

Eine Technische Dokumentation ist vollstdndig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzésisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Italienisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Italian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina
en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, italiano.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, italien.

Existuje pfFislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, anglittina, francouzstina, $panélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, italstina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Italiaans.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZitie je k dispozicii v nasledujucich eurdpskych jazykov:
Nemcina, angli¢tina, franctzstina, $panielcina, ¢estina, holand¢ina, slovencina, talian¢ina.

C‘e una documentazione tecnica completa e le istruzioni di servizio che appartengono alla macchina in le seguenti lingue europee:
Tedesco, inglese, francese, spagnolo, ceco, olandese, slovacco, italiano.

Heubach, 01. 04. 2012
General Manager
Director
Gerente
Gérant
Generalni feditel
Algemeen Directeur
Y O Generalny riaditel
£ T_rn.f'r:x_‘;. I I, x P i Direttore




