Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu60, 4yto BbIGpanu aToT npoaykt RENZ.

Grazie per aver scelto un prodotto di RENZ.

Gummiwalze Schneide-und Umbiegemesser Geratezuleitung

Rubber roller Cut and bending knife Power cable

Cilindro de goma Cuchilla de tronzado y de doblado Cable de connexion del aparato
Rouleau d’entrainement en caoutchouc Couteau a couper et recourber Cable d’alimentation

PryZovy valecek NUz pro fezani a ohybani Napajeci kabel

Rubberwals Snij- en ombuig- inrichting Stroomaansluiting kabel
Gumeny valéek NGz pre rezanie a ohybanie Napajaci kabel

PesuHoBbIn Ban Hox ans o6pesku v 3arnba LLIHyp anekTponuTanus

Rullo di gomma Taglia e piega code Presa per I'alimentazione

Handhebel Seitenanschlag Ein-und Ausschalter Gummiwalze Tischnetzteil

Hand lever Side stop Power switch Power supply

Palanca de mano Tope lateral On-off rodillo de goma interruptor La fuente de alimentacién
Levier Butée latérale Interrupteur marche/arrét du rouleau d’entrainement Adaptateur

Paka Bocéni doraz On-off pfepinac¢ pryzovy valecek Napajeci zdroj
Handhendel Zij aanleg In en uitschakelen van de rubberwals Tafel netdeel

Paka Bocny doraz On-off prepina¢ gumeny valéek Napajaci zdroj

Pobivar Bokosoi ynop BeblkntoyaTenb Ans pesnHOBOro Banuka Bnok nutanus

Leva manuale Battuta laterale Interruttore principale Alimentazione elettrica
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EINSATZ e APPLICATION @ UTILIZACION e UTILISATION e POUZITI

UCMNOJIb3OBAHUE e UTILIZZO

® GEBRUIK ® POUZITIE e

Halter flir MBS Module
Holding device for MBS moduls
Fixation pour module MBS
Soporte para médulos MBS
Drzak pro moduly

Houder voor MBS module
Drziak pre moduly

YctpoicTBo Anst npucoeauHerns MBS moayns
Supporto per moduli MBS

Beim Einsatz mit der Stanzmaschine
DTP340M, Gerat direkt an die
Stanzmaschine anbauen.

Wird das Modul als Einzelgeréat verwendet ,
ist die Modulhalterung notwendig.
Gerat dann wie oben gezeigt

Nur an Steckdosen mit Schutzkontakt
anschlielRen. Stecker der Geratezuleitung
in die Anschliisse an der rechten Seitenwand

D Anwendung DTP340M siehe in die Halterung einsetzen. einstecken; anschlieBend Stecker an Steckdose
separate Bedienungsanleitung. anschlielfen. Hauptschalter an der rechten
Seite des Geréts einschalten.
Gummiwalze dreht sich.
If the module is used together with the If the module is used as a single Connect the manchine only to plugs wich are
punch machine DTP 340 M, unit the holding device is nescessary. grounded. Insert the plug from the power cord
install the unit directly at the punch machine. Insert unit on to holding device into the sockets on the right side of the machine.
E For application on DTP 340 M, as shown above. Plug the main power cord into the power outlet
see separate operation manual. (230 V). Turn on the main switch at the right
side of the machine; Rubber roll turns.
Si se utiliza la formadora junto Si se utiliza la formadora como maquina Conectarlo unicamente a enchufes que estan
con la perforadora DTP 340 M, individual es necesario acoplarla puestos a tierra. Enchufar las clavijas del cable
debe acoplar esta formadora a un soporte para médulos MBS como de conexion del aparato a los contactos
ESP ala DTP 340M como se muestra se muestra en la ilustracién superior. de la pared lateral derecha; acto seguido,
en la ilustracion anterior. enchufar la clavija con el enchufe.
Para el funcionamiento de la DTP 340 M, Conectar el interruptor principal al lado derecho
véase el manual del usuario de esta maquina. del aparato; el cilindro de goma comienza a girar.
Lorsque la CBS 340 est utilisée Si le module est utilisé comme unité Brancher uniquement sur une prise de terre.
avec la machine a perforer DTP 340 M, de travail indépendante, il faudra fixer Brancher le cable de I'adaptateur dans la paroi
accrocher directement a la perforeuse. I'appareil sur un support de module. latérale de la machine. Puis brancher le cable
F Pour I'utilisation de la DTP 340 M, Dans ce cas, poser I'appareil sur le support a l'alimentation (230 V). Mettre I'interrupteur
voir le mode d’emploi spécifique. selon lillustration ci-dessus. principal sous tension.
V pripadé, Ze modul se pouziva V pfipadé, Ze modul se pouziva jako PFipojit pouze k uzemnénym elektrickym
ve spojeni s DTP 340 M, jediné zafizeni, je nutny modulovy drzak. zasuvkam. Pfipojte napajeci kabel do konektoru
spojeni obou zafizeni dohromady. Pak pfistroj, jak je uvedeno vyse, na pravé strané jednotky. Pfipojte napajeci kabel
cz Chcete-li pracovat s DTP 340 M nasadte do drzaku. do elektrické zasuvky (230 V nebo115 V).
naleznete v samostatném manualu. Stisknéte spinac na pravé strané stroje,
pryzovy valecek se zacne otadet.
Als de module wordt gebruikt samen Word de module als separate machine Alleen aansluiten op een kontakt doos met Rand
met de ponsmachine DTP 340 M, i gebruikt, is de module houder noodzakelijk. aarde. Stekker van het netdeel aan de zijwand
installeer het apparaat rechtstreeks De machine dan als boven insteken: aansluitend de stekker in
NL op de ponsmachine. Voor toepassing in de houder plaatsen. dekontaktdoos steken.
op DTP 340 M, zie aparte handleiding. Hoofdschakelaar an de rechterzijde van de
machine, inschakelen. De rubberwals draait.
V pripade, Ze modul sa pouziva V pripade, Ze modul sa pouziva ako Pripojit iba k uzemnenym elektrickym
v spojeni s DTP 340 M, spojenie jediné zariadenie, je nutny modulovy drziak. zasuvkam. Pripojte napajaci kabel do konektora
oboch zariadeni dohromady. Potom pristroj, ako je uvedené vyssie, na pravej strane jednotky. Pripojte napajaci
SK Ak chcete pracovat s DTP 340 M nasadte do drziaka. kabel do elektrickej zasuvky (230 V alebo 115 V).
najdete v samostatnom manuali. Stlacte spina¢ na pravej strane stroja,
gumovy valcek sa za¢ne otacat.
Ecnu mopynb ncnone3yetcst BMecTe Mpwv oTAENBEHOM NCNONBL30BaHNMN MopkniovanTe annapar ToNbKo
¢ nepdopvipytoLLeit MaLInHoO MoZyrs BCTaBbTe yAepXKuBatoLLuii K 3a3eMreHHbIM po3eTkam. MNogkniounTe WHYp
DTP 340 M, coepurute 6ok kak nokasaHo BbliLLe. 6rnoka nMTaHnsa B pa3bem Ha NpaBoVi CTOPOHE
RUS [iBa yCTPOICTBa BMECTE. annapara. LUHyp anekTponutaHus NoaKno4nTe

[nsa pabotel ¢ 340 M DTP
CM. OTAEenbHOe PYyKOBOACTBO
o aKcrnyaTaumm.

k poseTke (230 B unun 115 B). HaxxmuTe Ha
BbIKItoYaTesb Ha NPaBoii CTOPOHE MaLLUHBI,
Pe3VHOBBIN Ban HAaYHET BpaLLaeTcs.

Se la macchina viene utilizzata insieme alla
foratrice DTP 340 M procedere

all'installazione come indicato nella foto.

Per I'utilizzo della DTP 340 M prego riferirsi al suo
manuale d’istruzioni

Se la macchina viene utilizzata
singolarmente & necessario collegarla ad un
supporto per moduli MBS.

Collegare il cavo di alimentazione

e accendere la macchina premendo
sull’interruttore principale situato nel lato
destro della macchina. Il rullo di gomma
dovrebbe iniziare a girare.




ANWENDUNG MIT DRAHTSPIRALEN e APPLICATION WITH STEEL WIRE e EXPLOTACION CON ESPIRALES

METALICOS e EXPLOITATION AVEC SPIRALE METALLIQUE e VAZBA KOVOVOU PRUZINOU e

AANVRAAG MET DRAAD SPIRALEN e VAZBA KOVOVOU PRUZINOU e MEPEMMET METANIUYECKOW MPY)XUHOWU e
UTILIZZO CON SPIRALI CONTINUE IN METALLO
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Spirale in die ersten 3 - 4
Perforationslécher eindrehen.

Block gegen die Gummiwalze
halten. Spirale wird eingedreht.

Nach dem Eindrehen die Spiralenden
mit der SC Zange abschneiden

und umbiegen.

ACHTUNG!

Markierung muf nach oben zeigen.
SC Zange ist fir Metall und
Plastikspiralen geeignet. ( SC Zange
Sonderzubehdr ).

Umgebogenes Spiralende.

Insert coil in the first 3 or 4
perforated holes by hand.

Coil will be inserted.

Hold block against the rubber roller.

After inserting, cut and bend the
ends with the SC cutting and
bending pliers.

ATTENTION!

The mark must be on the top.

The SC pliers can be used for metal
and plastic coils. ( SC pliers special
accessories ).

Bended spiral end.

ESP

Enroscar la espiral por las 3 0 4
primeras perforaciones.

Apoyar el bloque en el cilindro
de goma. Se enrosca la espiral.

Después del enroscado, cortar

y doblar las extremidades de la
espiral por medio de la pinza SC.
jATENCION!

La marca tiene que encontrarse
arriba. La pinza SC es apropiada
para espirales metalicas y plasticas.
(La pinza SC es un accesorio
especial).

Extremidad doblada de una espiral.

Insérer la spirale dans les
premiers trous perforés.

Positionner le bloc contre
le rouleau d’entrainement.

Aprés l'insertion de la spirale
meétallique, couper et recourber
avec la pince SC.

ATTENTION!

Le point rouge doit étre positionné
vers le haut. La pince SC peut étre
utilisée pour la spirale plastique et
métallique (la pince SC est un
accessoire en option).

Extrémité recourbée d’une spirale.

cz

VlozZte ota€enim ruéné spiraly
do prvnich 3 — 4 otvorl bloku.

Drzte blok proti gumovému
valecku.
Spirdla (pruzina) bude nato¢ena.

Po nato¢eni odstfihnéte a ohnéte
konce pruziny klestémi SC.
POZOR!

Znacka musi byt v horni ¢asti.
SC klesté Ize pouzit pro kovové
nebo plastové spiraly (pruziny).
(SC klesté specializované
pfisluSenstvi).

Ohnuta Spicka spiraly.




ANWENDUNG MIT DRAHTSPIRALEN e APPLICATION WITH STEEL WIRE e EXPLOTACION CON ESPIRALES

METALICOS e EXPLOITATION AVEC SPIRALE METALLIQUE e VAZBA KOVOVOU PRUZINOU e

AANVRAAG MET DRAAD SPIRALEN e VAZBA KOVOVOU PRUZINOU e MEPEMMNET METANIUMYECKOW NMPY)XUHOWU e
UTILIZZO CON SPIRALI CONTINUE IN METALLO

NL

De Spiraal in de eerste 3-4
perforatie gaten indraaien.

Blok tegen de rubberwals aan
houden.
De Spiraal word ingedraait.

Na het indraaien de spiraal einden
met de SC tang Afsnijden en
ombuigen.

Attentie!

De markering moet naar boven
wijzen. De SC tang is geschikt voor
metaal en plastic spiralen.

(SC tang is optioneel - en speciaal
toebehoor).

Omgebogen spiraal einde.

SK

Vlozte otaanim ru¢ne Spiraly
do prvych 3 - 4 otvorov bloku.

Drzte blok proti gumovému valéeka.
Spirala (pruzina) bude natogena.

Po nato€eni odstrihnite a ohnite
konce pruziny klieStami SC.
POZOR!

Znacka musi byt v hornej €asti.

SC klieSte mozno pouzit pre

kovové alebo plastové Spiraly
(pruziny). (SC klieste Specializované
prisluSenstvo).

Ohnuta Spicka Spiraly.

RUS

BcTtaBbTe NpyxuHy B pyyHyto
B nepsble 3-4
oTnepdopupoBaHHbIe
OTBEpCTUS.

MprcnoHnTe NpyXuHy
B BPaLLAOLLEMYCs PONKKY.
MpyxuHa ByaeT BcTaBneHa.

Mocne BCTaBKYM, OTPEXLTE W 3arHnTe
KOHLibI MPY>UHbI C MOMOLLbIO

SC nnockory6ues.

BHUMAHMUE!

OTmMeTKa fomkHa BbITb C BEpXy
6noka. Mnockorybusl SC moryT
1crnonb3oBaTbes Ans paboTbl
MeTannImMyeckMumm 1 nNnacTMmaccoBbIMu
npyxuHamu. (Mnockory6ubsl SC
crneuuanusvpoBaHHbIe MIIOCKory6Libl).

3arHuTte KoHeL, NpyXuHbl.

Inserire manualmente la spirale
nei primi 3 o 4 fori.

Appoggiare il prodotto da
rilegare vicino al rullo di plastica
per fare in modo di inserire la
spirale.

Dopo aver inserito la spirale,
tagliare e piegare le code con
le pinze.

Estremita piegata della spirale.




ANWENDUNG MIT PLASTIKSPIRALEN e APPLICATION WITH PLASTICCOILS e EXPLOTACION CON ESPIRALES
PLASTICOS e UTILISATION AVEC SPIRALE PLASTIQUE e VAZBA PLASTOVOU SPIRALOU e
AANVRAAG MET PLASTIC SPIRALEN e VAZBA PLASTOVOU SPIRALOU e

MEPEMMET NMIACTUKOBOW MPYXXWHOW e UTILIZZO CON SPIRALI IN PLASTICA

Achtung! Den spiralisierten Block in die Messer Fertig.
Nur fiir Plastikspiralen geeignet einfiihren, Handhebel bis zum Anschlag
% 6 - 20mm. nach unten driicken, Spiralenden werden
gleichzeitig abgeschnitten und umgebogen.
Randelschraube I6sen Seitenanschlag so
verschieben / einstellen, dass das Spiralende A_CHTUNG!
D wie oben gezeigt leicht in die Abschneid - und Nicht in die Messer fassen,
Umbiegemesser eingefiihrt werden kénnen. Verletzungsgefahr!
Darauf achten, daR die Spirale mindestens
mit 1/3 ihres Durchmessers in der
Schneidevorrichtung liegt.
Attention! Introduce the book with the spiral in the cutting Ready.
Only suitable for plastic coils device and press the lever completely down.
2 6 -20 mm. The spiral ends are cut and bent at the
same time.
Loosen knurled screw and position side
stop so that the spiral ends fit in the cut ATTENTION!
E and bending knives as shown above. Do not touch the knives, risk of injury!
Make sure that at lease 1/3 of the diameter
of the coil is in the cutting device.
jAttention! Introducir el bloque encuadernado Acabado.
Es apropiada solamente para con espirales en las cuchillas,
espirales de plastico ¢ de 6 - 20 mm. empujar la palan'ca de mano hacia abajo
hasta el tope, asi se cortan y se doblan
Soltar el tornillo moleteados y ajustar el tope de un tiron las extremidades de la espiral.
lateral de modo que se puedan introducir el
ESP | extremidade de la espiral faciimente en las iATECDN_! )
cuchillas de tronzado y de doblado segun la No introducir las manos en las cuchillas,
ilustracion arriba indicada. Cuidar de que al ihay peligro de lesion!
menos un tercio del diametro de la espiral se
encuentre en el dispositivo tronzador.
Attention! Introduire le bloc relié avec la spirale dans Terminé.
Utilisation appropriée uniquement le couteau, appuyer sur le levier vers le bas
aux spirales plastiques @ de 6 a2 20 mm. j'usqu’é_ Ialbutée,,l’extrémite’ dg la spirale )
étant ainsi coupée et recourbée en une fois.
Desserrer la molette noire et ajuster ainsi la
butée latérale de maniéere a ce que I'extrémité ATTENTION! .
F de la spirale puisse étre facilement introduite Ne pas introduire les doigts dans
dans le couteau a couper et recourber, voir le couteau, il y a risque de blessures.
l'illustration ci-dessus. Veiller a ce qu’au moins
un tiers du diametre de la spirale se trouve
dans le dispositif de coupe.
Pozor! Vlozte blok svazany spiralou az k fezacimu Hotovo.
Vhodné pouze pro pouziti s plastovymi zafizeni a Eatlaéte pa’ku' az na doraz dolu.
pruzinami @ 6-20milimetry. Kogce pruziny budou zaroven
odFiznuty a ohnuty.
Sroub boéniho dorazu tak povolit,
aby Spicka pruziny byla lehce v fezacim POZO,R!_ o
cz a ohybacim zafizeni, jak je uvedeno vyse. Nedotykejte se ostfi noze!

Dejte pozor, aby spirala alespori 1/3 svého
priméru leZela v fezacim zafizeni.

Nebezpedi Urazu!




ANWENDUNG MIT PLASTIKSPIRALEN e APPLICATION WITH PLASTICCOILS e EXPLOTACION CON ESPIRALES
PLASTICOS e EXPLOITATION AVEC SPIRALE PLASTIQUE e VAZBA PLASTOVOU SPIRALOU e
AANVRAAG MET PLASTIC SPIRALEN e VAZBA PLASTOVOU SPIRALOU e

MEPEMJET MIACTUKOBOM NMPY)XMHOW e UTILIZZO CON SPIRALI IN PLASTICA

-

Pas Op! De gespiraliseerde blok in de mes inrichting Gereed.
Gereed Alleen geschikt voor i""gefe”- De ha”l;’he"ddd t(;)t iﬁ” de
: : eindpositie naar beneden drukken,
plasticsplralen & 6-20 mm. de spiraaleinden worden gelijktijdig
Instelschroef van de zijaanleg losdraaien afgesneden en omgebogen.
en zo verstellen, dat de spiraaleinden,
als boven, makkelijk in de afsnij Pas op!
en ombuigmessen geplaatst Niet in de mes inrichting grijpen.
kunnen worden. Er op letten datde Verwondings gevaar!
NL Spiraal minstens met 1/3 van de
diameter in de snij inrichting ligt.
Pozor! Vlozte blok zviazany $piralou az k rezaciemu Hotovo.
Vhodné iba pre pouzitie s plastovymi zariadeni a zatlacte paku az na doraz dolu.
pruzinami @ 6-20milimetry. Konce pruziny budu zarover odrezané
a ohnuté.
Skrutka bo¢ného dorazu tak povolit, . . .
aby $picka pruziny bola lahko v rezacom Pozor! Nedotykajte sa ostrie nozal
a ohybacim zariadeni, ako je uvedené vyssie. Nebezpecenstvo Urazul!
Dajte pozor, aby Spirala aspori 1/3 svojho
priemeru lezala v rezacom zariadeni.
SK
BHumaHume! BcTaBbTe 610K C NPYXXUHOI B pexyLlee [oToBO.
MoaxoAuT TonbKo Ans paGoThl YCTPOIACTBO, 1 OTBEAWTE pblyar Ao ynopa.
C NNACcTMKOBBLIMM NpPYXUHaMMU KoHeu, npy>uHbl ByaeTt obpesaH v CorHyT.
26 -20 mm.
BHumaHue!
Tpy>u1Hy, KOTOPOW AenatoT nepenser, He Tporatite Hoxw,
BCTaBLTE B GOKOBOW YNop TaK, BO n3bexaHue nonyyeHns Tpasm!
RUS 4TO Bbl €e KOHeL, Kak NokasaHo BbiLLE,
Mor 6bITb nerko obpesaH 1 3arHyT.
O6paTtnTe BHUMAHWE, YTO MpY>XUHa,
no kpaviHe mepe, 1/3 ee anamertpa
B peXYLLEM YCTPOWCTBE.
Attenzione! Introdurre il blocco spiralato nel dispositivo Pronto.

Solo per spirali continue in plastica.

Allentare la vite e posizionare lo stop laterale in
modo che le estremita della spirale si
inseriscano nei coltelli come mostrato sopra.
Assicurarsi che la spirale sia nel dispositivo di
taglio.

di taglio e premere la leva verso il basso per
tagliare e piegare le code.

ATTENZIONE!
Non toccare i coltelli, rischio di infortunio!
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WARTUNG e MAINTENANCE e MANTENTIMIENTO e MAINTENANCE e UDRZBA ¢ ONDERHOUD e UDRZBA o

YXOL e e e ZUBEHOR e ACCESSORIES e ACCESORIOS e EQUIPEMENT e ZARIZENi e EQUIPMENT e

ZARIADENIE e TMPUHALJNEXHOCTU e MANUTENZIONE

Reinigung:

Nur mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch abwischen.
Keine Lésungsmittel verwenden.

Aufdrucke kénnen sich I6sen.

SC-Zange:
-fir Metall- und Plastikspiralen
-einfache Handhabung

D
Cleaning SC-pliers:
Clean with a dry or slighty moist cloth . -for wire and plastic spirals
Do not use solvents. Sticker may detach. -easy to handle
E
Limpieza: Pinza SC:
Limpie con un pafio seco o poco humedo. -Para espirales de metal y plastico
No utilice disolventes. -Manejo facil
ESP
Nettoyage: Pince SC:
Essuyer avec un chiffon sec ou humide. -Pour spirales plastiques et métalliques.
Ne pas utiliser de solvant. -Maniement aisé.
F Les inscriptions pourraient s’effacer.
(Z:i%téni : SC kleste:
Cistéte pouze suchym hadfikem, -Snadné pouziti SC klesté pro plastové a kovové pruziny.
nepouzivejte zadné Cisticiprostredky.
(o4
Reiniging: SC-Tang:
Veeg met een droge of licht vochtige doek. -voor metaal en plastic spiralen
Gebruik geen oplosmiddelen, -eenvoudig in gebruik
NL kunnen afdrukken worden opgelost.
Cistenie : SC klieste:
Cistite len suchou handri¢kou, -Jednoduché pouzitie SC klieSte pre plastové a kovové pruziny.
nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky.
SK
Ouucrka: SC nnockory6ubi:
MpoTupaiiTe nepenneTymk TONbKO MArKUMU candeTkamu. -Jlerkue B npumeHeHnn SC-nnockorybupl ansi paboTbl
He npumensiiTe ans 4icTku abpasvBHble YACTSLLME CPEACTBA. C MeTannmM4yeckuMu 1 NnacTMaccoBbIMU MPYXUHAMU.
RUS

Pulizia:

Pulire la macchina con un panno asciutto o leggermente umido.

Non usare solventi, gli adesivi si potrebbero staccare.

Pinza SC:
-Per spirali metalliche e di plastica
-Facile utilizzo
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU e

DATI TECNICI

Lange x Breite x Hohe

Length x Width x Height

Largo x Ancho x Alto

Longueur, largeur, hauteur

Délka x Sitka x vyska

Lengte x breedte x hoogte

Dizka x $irka x vyska

[abaputbl

Lunghezza x Larghezza x Altezza

45 cm x 10cm x 16cm
17,7 x 4“x6,3"

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost
Bec

Peso

9.5kg

Anschluss

Power supply:
Alimentacion eléctrica:
Connexion électrique:
Napajeni:

Aansluiting:

Napajanie

MuTanwne:
Alimentazione

230V/250V/50Hz/90W
115V/200V/60Hz/90W

Spiralen @

Processable @

@ que se pueden trabajar
Diamétre de la spirale
Zpracovatelny @
Verwerkbare @
Spracovatelny &

@ Npy>uH

Diametri di spirale

fur Plastik- und Drahtspiralen geeignet bis max. @ 20 mm

for plastic and wire spirals up to max. @ 20 mm

para espirales plasticos y de metal de hasta 20 mm de diametro

pour spirales plastiques et métalliques d‘'un @ de 20 mm max.

vhodny pro plastové a draténé spiraly nahoru. @ 20 mm

voor plastic en draadspiralen geschikt tot max. 20 mm

vhodny pre plastové a drétené Spiraly hore. @ 20 mm

NOAXOAMT ANs NNacTUKOBON U NPOBOSIOYHONW cnnpanu aguaMeTpoM Ao 20 MM
per spirali metalliche e di plastica fino al diametro 20 mm.

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor maximo del cuaderno.
Epaisseur de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hrabka

TonwwuHa nepennetaemoro 6rnoka
Spessore max.

max. 16 mm / 160 Blatt
Max. 16 mm / 160 sheets
hasta 16mm / 160 hojas
jusqu‘a 16 mm / 160 feuilles*
16 mm / 160 listd

16 mm /160 bladen*

16 mm / 160 listov

16 mm / 160 nucros

16 mm/160 Fogli

Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion
Largeur de travail

Max. vazaci Sitka

Max. bindbreedte 340mm

Max. viazacia Sirka

MakcrmanbHbIi TPYXUM

Formato max.

gggf; 70/80 g/m?

Papel 70/80 gr/m? (20 # stock)

Papier 70/80 gr/m?

Papir de 70/80 g/m?

Papier 70/80 g/m?

Papier 70/80 g/m?

Bymara 70/80 g/m?
70/80r/m?

Carta

70/80 g/m?




EG-Konformitéts-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Heknapaumsi COOTBETCTBUSA cornacHo Tpe6oBaHusm EC
Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

fur Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix ||

para maquinas 2006/42/EG, anexo Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Pfiloha I

voor Apparaten 2006/42/EG, Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opyaosaHus 2006/42/EC, Mpunoxenne Il
per macchine 2006/42/CE, appendice Il

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,
O6opynoBaHue,

La costruzione della macchina,

Fabrikat: ¢ Model: ¢ Producto: ¢ Modéle: ¢ Model: ¢ Model: ¢ Produkt: e Mogens: ¢ Modello:
Elektrische Spiralisiermaschine e Manuele Abschneid- und Umbiegemaschine

Electrical coil inserting machine e Manual cut and bending machine

Formadora eléctrica de espirales ® Maquina manual cortadora y dobladora

Machine électrique a fagonner les spirales ® Machine manuelle pour couper et pour recourber

Elektrické vazaci stroj @ Rucni zafizeni pro fezani a ohybani pruziny

Electrische spiraleermachine met geintegreerde, manuele spiraal afsnij- en ombuig- inrichting

Elektrické viazacie stroj ¢ Ru¢né zariadenia na rezanie a ohybanie pruziny

OnekTpuyeckas MalunHa ANs nepeneTa cnupanu e PyyHoe ycTpoiicTBO Anst 0bpesku 1 3arnba npy>uHbl
Macchina inseritrice elettrica per spirali continue

Typ: » Type: o Tipo: « Type: o Typu: « Type: o Typ: o HaumeHosanue: o Tipo: IRREIEMRIZ” CBS 340

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem :

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bINO CNPOEKTUPOBAHO U NMPOM3BEAEHO B COOTBETCTBIMN C PYKOBOASALLMMU NpuHLMnamu EC MCKMiounTENbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO:

¢ stata progettata e costruita in conformita alle direttive comunitarie precedentemente citate sotto la responsabilita esclusiva della:

Firma: e Company: ¢ Empresa: e Société: e Firmou: ¢ Firma: ¢ Spolo¢nosti: ¢ ®upma: ¢ Societa:
Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC
Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Une harmonie des normes a été appliquée:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinv npumeHeHbl criegytoLine cornacoBaHHble TexHuYeckne TpeboBaHms:
Sono state applicate le seguenti normative:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systéme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
Be3onacHOCTb MalLuH, yCTPONCTB 1 CUCTEM
Sicurezza del macchinario

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden européaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Spanisch, Franzésisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, Spanish, French, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes
idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tcheque, néerlandais, slovaque, russe.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, estina, holandstina, slovenstina, rustina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajluce navod na pouZzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nemcina, angli¢tina, francuzstina, SpanielCina, ¢estina, holandcina, slovencina, rustina.

MonHas TexHMYeckas AOKYMEHTaLMA Tak Ke Kak COOTBETCTBYHOLLAS UHCTPYKLUMA AOCTYMNHA HA €BPONENCKMX sA3blKax:
Hemeukom, AHrnniickoM, PpaHuysckom, MicnaHckom, Yewckom, CrnioBaukom, Monnanackom, Pycckom.

C‘e una documentazione tecnica completa e le istruzioni di servizio che appartengono alla macchina in le seguenti lingue europee:
Tedesco, inglese, francese, spagnolo, ceco, olandese, slovacco, russo, italiano.

Heubach, 01.01.2016 General Manager
p 2 7 4 Director
A e A =i Gerente
Fof T_rufl_.-._‘-l‘-:. i i o Gérant

Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel
[eHepanbHbIN MeHeaxep
Direttore




